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Vi dr stolta 6ver vart
breda erbjudande
och Over att vara en
samarbetspartner till s
manga stora foretag.

LEDARE

Lars Kennethsson,
Forsaljningschef Platbearbetning,
Weland AB

Det handlar
om precision

1991 investerade Weland i sin forsta lasermaskin.
Idag &r vi en av Sveriges storsta aktorer inom plat-
bearbetning och en stor underleverantor till bland
annat fordonsindustrin. Nar jag tittar i backspegeln
kanner jag mig stolt over vad vi har dstadkommit
under dren som gatt och den nytta som vi har skapat
for alla som har valt att samarbeta med oss.

For oss ar precision, kompetens och flexibilitet alltid

i fokus, for nar man arbetar med skraddarsydda
detaljer s& handlar det om att vara precis i varje
moment. Det vet vdra medarbetare som har den
kunskap, kompetens och ambition som kravs for att
vi ska leverera pa vara l6ften. Av samma anledning
har vi alltid 6gonen 6ppna for ny teknik och investerar
i nya maskiner nar det kan bidra till att gora vart
erbjudande annu battre.

Att spara pé resurserna

Vi ar ett producerande foretag och vet att vi, precis
som alla producerande bolag, gor avtryck i miljon.
Det vill vi minimera. For oss handlar vart hallbarhets-
arbete mycket om att spara pa resurser.

Vi utvecklar vara produktionsprocesser sa att vi kan oka
utnyttjandegraden av bade material och energi och in-
vesterar i maskiner som ar mindre resurskravande. Vi har
ett minimalt materialspill och det spill som anda uppstar
skickar vi till &tervinning for att det ska kunna anvandas i
produktionen av nya metallprodukter. Vi stravar efter att
gora var vardekedja sé cirkular och hallbar som méjligt.

Att all produktion sker i Sverige har ocksa sina fordelar
dé& korta transporter ger ett lagre klimatavtryck an om
tillverkningen skulle ske utomlands.

Hor av dig — aven om du inte hittar
exakt det du soker

Jag hoppas att du kommer att hitta det du soker nar du
bladdrar vidare. Att sammanfatta allt som vi kan erbjuda
i en katalog har dock sina begrasningar, sa hor gérna av
dig till oss om du soker en samarbetspartner inom plat-
bearbetning, aven om du inte hittar exakt det du soker.
P4 foljande sidor kan du ldsa om vad ndgra av vara
kunder tycker om samarbetet med oss.

il —

P& aterhGrande
Lars Kennethsson



Mowi skogsvagn fran FTG Forest
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Weland ar var storsta
leverantor av stal och
svetsprodukter

Marie-Anne Moberg, inképschef FTG Forest

Svensktillverkat
med hog kvalitet

— Vara kunder kraver produkter av hogsta kvalitet och
med var historia och véra anrika varumaérken ser vi

det som en sjalvklarhet att produkterna ska hélla en
hog kvalitetsniva och vara tillverkade i Sverige. Det kan
Weland erbjuda, sdger Andreas Ljungberg som &r vd pa
FTG Forest i Backefors.

FTG Forest ar ett foretag som erbjuder skogsmaskiner
for avverkning, transport och foradling for alla som har
skogen som arbetsplats. Sedan &r 2000 har foretaget
haft ett samarbete med Weland AB, och det ar ett part-
nerskap som med framgéng har rullat pa sedan dess.
— Nér vi startade vart samarbete var det i mindre
skala, men idag ar Weland var storsta leverantor
av stél och svetsprodukter, séger Marie-Anne
Moberg som ar Inkdpschef pa FTG Forest.

Storst i Sverige

Lars Kennethsson som ar forsaljningschef ¥
pa Weland platbearbetning forklarar att de Vil j
storsta segmenten for hans verksamhets- <
omrade ar tung fordonsindustri inklusive skogs-
maskiner, dumprar och hjullastare.

— | Sverige ar vi i sarklass den storsta aktoren
pd marknaden nér det handlar om just platbearbetning,
sager han.

En leverantdr att lita pa

Delarna som FTG Forest kdper fran Weland till sina
kranar och skogsmaskiner ar redan bearbetade, svet-

sade och i stort sett klara for lackering nar de levereras.
Det sparar bade tid och kostnader.

— Weland &r en leverantor som vi kan lita pa nar det
galler bade kvalitet, teknisk kunskap, leveranser samt
service och support nar vi behover det, sager Marie-Anne.

Hog kompetens och en modern
maskinpark

P& FTG Forest har man hog kompetens nér det géller
elektronik och hydraulik.

— Men basen ligger i svetsade konstruktioner och
har ar vi beroende av en leverantor som kan ge oss en
bredd av teknologier for att vi ska kunna fa en
konkurrenskraftig produkt, utan att involvera

for manga leverantorer eller f& for manga

steg i var process, sdger Andreas.
Det ar behov som Weland kan mota for
bredden pa bolagets erbjudande é&r stort.
- Frén skarning och stansning till bockning,
;f’ svetsning, konstruktion och mycket mer.
- Vi kan erbjuda var kompetens inom alla

Andreas Ljungberg, ~dessa omréden i kombination med en mycket av-
vd FTG Forest  ancerad maskinutrustning, séger Lars Kennethsson

som uppskattar det mangariga samarbetet med
FTG Forest.

P& FTG Forest ar man ocksa nojd.

— I Weland har vi en stor och bra leverantor som klarar
att leverera allt vi behover till vara skogsvagnar och
kranar, sdger Anders Skogsberg, séljare pa FTG Forest.



SE VAR NYA FILM!

Fran ramaterial till fardig

Mowi vagnen
— steg for steg

* Laserskérning
* Bockning

* Svetsning

* Bearbetning

Montering och lackering
Anders Skogsberg séljare och Marie-Anne sker hos FTG Forest.
Moberg, inképschef pa FTG Forest.

Laserskarning Bockning Svetsning
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Butiksinredning fran Pido
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Weland forsoker
verkligen matcha vara
och slutkundernas
onskemal

Jimmy Karlsson, Vd pa Pido

20 ar ar ett

mycket gott betyg

- Vi har anlitat Weland for platbearbetning i minst 20
ar, vilket visar att vi ar mycket néjda med vart sam-
arbete, sdger Jimmy Karlsson som &r vd pé Pido Shop
Concept AB.

Pido Shop Concept ar ett foretag som projekterar,
utvecklar och tillverkar standard- och specialinredningar
for butiker, lager och restauranger i nara samarbete
med sina kunder.

- Vi ar med hela vagen fran idé till verklighet, om
kunden onskar det, sager Jimmy.

| produktionen i Hillerstorp svetsas, plockas, monteras
och lackeras inredningen i den farg som respektive
kund har valt. Det som handlar om platbearbetning
lamnas med varm hand 6ver till Weland.

— De har bade en modern maskinpark och den kun-
skap och kompetens som kravs. Genom samarbetet
med Weland kan vi istéllet koncentrera oss pa det som
vi &r bast pé& — att skapa funktionella och snygga inred-
ningar som gor jobbet ute hos véra kunder, séger han.

Hog kvalitet ar ett maste

Pido Shop Concept riktar sig mot alla typer av bran-
scher, men dagligvaruhandeln ar en av de storsta.

— Vér standardinredning ar utvecklad for att klara
mangarig tuff anvandning i en miljo dar varor standigt
plockas fran butikshyllorna. Darfor ar hog kvalitet

ett maste, och det ar ndgot som bade vi och Weland
levererar pd, sdger Jimmy som berattar att deras
inredning bland annat finns pa ett stort antal butiker
inom ICA, Coop och Hemkop.

P& Pido Shop Concept uppskattar man att det finns stor
flexibilitet hos Weland nar det galler order som stracker
sig frn de storre volymerna ner till relativt sma.

- Weland forsoker verkligen matcha vara och
slutkundernas dnskemal nar det galler bade volymer
och leveranstider, sager Jimmy som berattar att det
emellanat hander att kunder bestdmmer sig lite senare
an vad de vanligtvis gor. Det innebar att det kan bli
tight om tid nar bestallningen val kommer, och da &r
flexibilitet viktigt.

Att Weland kan hélla ett visst lager for avrop under-
|attar ocksa.

— Det gor att vi snabbt kan hantera order pd mindre
volymer, sager han.

Men det &r kanske nar allt inte gar helt enligt plan som
en leverantors verkliga styrka visar sig, menar Jimmy.
- | alla samarbeten hander det emellanat att ndgot
intraffar som forandrar bilden, oavsett hur mycket
man har planerat och da ar Weland alltid snabba pa
att hitta I6sningar. Det ar ocksd ndgot som gor att ett
samarbete varar lange — riktigt 1ange, sager han.



Oversvdmningsbarriar fran Inero AB

Smarta och effektiva

oversvamningsbarr

Inero AB &r ett foretag som tillverkar patenterade
mobila dversvamningsbarriarer. Grundaren Ingvar
Nero fick idén till barridrerna nar han sag ett nyhets-
inslag om en oversvamning. Idén ledde till utvecklingen
av de unika barriarerna och uppdraget att tillverka
dem gick till Weland &r 2007. Det var inledningen till
ett samarbete som varar annu.

- Jag ville hitta en smidig I6sning, ndgot som vem
som helst kan montera helt utan forkunskaper, som
dessutom gér att packa platt. Den fér inte flyta, s den

maste tillverkas i plat eller stal och ha en lutning som
gor att vattnets tryck haller konstruktionen pa plats.
Tillverkningen skulle garna vara enkel, utan svets och
|6sa delar, sager Ingvar Nero.

Ingvar kom i kontakt med oss pa Weland och efter-
som vi ocksa alskar utveckling och effektivisering
tog vi oss an produktionen av barridrerna. Platarna
stansas ut i ett stycke och en han-sida med klor och
en hon-sida med hél s& att delarna enkelt kan haktas
i varandra med Ingvars patenterade snabbkopplings-
|&s. Nar platen bockas bildas bade kopplingslas och
en barande balk. Platarnas

storlek ar logistik-
anpassad och dess-
utom optimerad

for att utnyttja sé
mycket material
som mojligt.

Ingvar Nero,
Grundare av Inero AB

l1darer



KUNDCASE

Flera langvariga och givande
samarbeten

FOREQ

32 000 maskinsvard per ar till
Europas skogsindustri

Weland och Foreq har samarbetat sedan 2070.
Samarbetet borjade med att vi tillsammans tog
fram fixturer for att tillverka en maskinsvardserie
for skordare. Nar produkten satte igang tillverkades
9000 maskinsvéard om aret. Idag tillverkas 32 000
maskinsvard om aret hos oss pa Weland AB.

Vi laserskar maskinsvarden i 6,2 mm kallvalsad
plat (42CRMo4). Nér laserskarningen ar klar, frases
ett spar runt svarden som ser till att kedjan stannar
pa plats. Efter tillverkningen skickas maskinsvarden
vidare till Foreq for att hardas, malas och levereras
till slutkund.

ALSTOR

Maskinhytter till svenska
skogsmaskiner

Forsta gangen vi pd Weland kom i kontakt med
Alstor, en svensk skogsmaskintillverkare, var pa Eimia
Subcontractor 2015. Ett samarbete tog fart och
utvecklades snabbt. Vi paborjade tillverkning av storre
delen av maskinhytten till Alstor 833 i var maskinpark.
Pl&tdetaljer laserskérs och ror i hoghallfast material
bockas, valsas och svetsas manuellt. Detaljerna slipas
och blastras, hytten lackeras och levereras sedan till
Alstor for montering.

Samarbetet har kommit att utvecklas till flera detaljer
saval till chassit som till Gvriga delar av Alstors maskiner.

SGA CONVEYOR SYSTEM

Banbalkar till automatiserade
transport- och sorteringssystem

SGA Conveyor Systems levererar automatiserade
transport- och sorteringssystem for internlogistik
inom e-handel och industri. Vi har samarbetat med
SGA iménga ar. Det borjade med att SGA kopte trapp-
steg av Weland till sina anlaggningar och sedan ut-
vecklades det till banbalkar till deras avlastningsbanor.
SGA letade efter en leverantér som kunde erbjuda
laserskuret och bockat i fyra meters langder, vilket inte
ar sa vanligt. SGA har aven levererat produkter till oss
pd Weland - ett bansystem till vart pilotprojekt for en
lagerhiss som idag star hos foretaget Axelent.
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Vara
medarbetare
kan plat

Platbearbetning handlar om exakthet och
precision in i minsta detalj. Forutom en
modern maskinpark och en digitaliserad
tillverkning kravs kompetens, erfarenhet
och bred kunskap om plat. Allt det finner
du hos vara medarbetare.

ton plat i
materiallager

snabba
leveranser

ton stal
laserskars
per dag



| KORTHET

En av Europas

storsta aktorer

Med en modern maskinpark och forfogar éver
en produktionsyta pa mer &n 100 000 kvm.
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Platbearbetning handlar om exaﬂvc on in i minsta detalj. D& kréavs
bade hog kompetens, lang erfarenhet, en askinpark sam". n digitaliserad
tillverkning. Det har vi pa Weland AB. MGj ar manga och varierande.
Du hittar dem alla hos oss.

Se video om
platbearbetning.
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Skarning med
precision

Vi erbjuder flera olika typer av skarmetoder i var produktion.

Vi hjélper er med skéarning i bade plat och ror. | var moderna
maskinpark har vi resurser och kunskap att utféra det mesta inom
metallbearbetning med precision, erfarenhet och hogsta kvalitet.

i
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SKARNING. | LASERSKARNING
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Laserskarning

Laserskarning

Weland har en omfattande modern maskin-
park for platbearbetning. Vi har ett 15-tal
laserskarningsmaskiner som arbetar i skift.

Totalt har vi kapacitet att skdra mer an 160 ton plat per
arbetsdag. Vi arbetar standigt med att effektivisera var
maskinpark och flertalet av vara maskiner ar utrustade
med 20 kW fiberlaser, vilket gor produktionen snabbare
och mer héllbar.

KAPACITET

Materiallangd:
Upp till 6000 mm

Materialbredd:
Upp till 2500 mm

Godstjocklek:

- Kolstal — upp till 25 mm

+ Rostfritt — upp till 10 mm

+ Aluminium — upp till 25 mm



SKARNING. | LASERSKARNING

Tappsystem Laserskarning
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Laserskarning av plat med robotplockning

Prototyptillverkning

Laserskarning ar en suveran metod for att tillverka sammanfogning av delar. Du far en exakt samman-
prototyper. Eftersom man inte behover tillverka nagra fogad produkt.

speciella verktyg ar det en mycket rationell tillverk- . .

ningsmetod. Vi ligger i framkant och har investerat Skarytor och material

mycket resurser i att digitalisera vér tillverkning, Vid laserskéarning blir det helt vinkelrata skérytor.
Industri 4.0. Vara maskiner ar integrerade i och upp- Skarytorna ar dessutom sa jdmna att slipning som
kopplade emot vara CAD/CAM och ERP-system for regel inte behovs. Var maskinpark uppdateras standigt
hog produktivitet och god tillgénglighet. och véra senaste maskiner for laserskarning klarar att

hantera platformat upp till 6000 x 2500 mm.
Tappsystem
Redan nér detaljerna laserskars kan delarna forberedas
med tappar, geringar, urtag och hal i godset. Detta ger
perfekt passning infor svetsning utan behov av dyra
fixturer. Tappskarningen underlattar montering och

19
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Rorligt huvud

Jumboskarning



Rorlaserskarning

Vi har manga ars erfarenhet av och kunskap om rérlaserskarning. | var
produktion finns ett 20-tal maskiner som kan tillgodose olika kundbehov
nar det galler exempelvis gangning och fogberedning.

Flertalet av vdra maskiner kors med fiberlaser vilket
resulterar i en mer héllbar produktion. | var standigt
vaxande maskinpark har vi mojlighet att skara allt
frdn mindre rérdimensioner till rér upp till 508 mm i
diameter. Redan nar detaljerna laserskars kan delarna
forberedas med tappar och hal i godset, vilket ger
perfekt passning infor svetsningen.

Fast skarhuvud

Rorlaserskarning med fast skarhuvud ar den traditio-
nella metoden att laserskara i ror. Skarhuvudet ar fast
och alltid riktat mot centrum av roret. P4 KKR-profiler
blir snittytorna vinkelrata mot de plana ytorna. Skar-
ning av urtag och kapning av godset sker med mycket
stor precision och snabbhet. | bAde sma och stora
serier ar detta en overlagsen produktionsmetod. Vi
har skarmaskin med montering av blindnitmutter efter
haltagning.

Rorligt skarhuvud

Vihar 9 st maskiner av market Mazak och Adige med
rorligt huvud som ger mojlighet att producera detaljer
som tidigare inte géatt att laserskéra. Fogberedning for
svets kan skaras utan efterbehandling. Forsankningar
kan skaras i samma moment som haltagningen. Vi
har aven rorlasermaskiner for gangning i maskin.
Rorskarvar "kant-i-kant” med valvda ytor skars med
stor precision, vilket gor att ytorna passas perfekt
mot varandra. Aven vinklade anslutningar och ror i
olika dimensioner kan tas fram. Vi har stor kapacitet
med automatisk framtagning av material, dven i grova
dimensioner.

Jumboskarning

For grovre och storre profiler har vi utrustat var
maskinpark med tva rorlasermaskiner av market

Adige Jumbo. Maskinerna har kapacitet att skara ror
upp till @ 508 mm. Detta 6ppnar for helt nya produk-
tionsmoajligheter i det grova segmentet for exempelvis
stalbyggnadsindustrin. Forutom runda och fyrkantiga
profiler kan vi dven skéra i ovala, semi plattovala och
elliptiska profiler samt valsade stélbalkar.

N

N
J\
Vid vanlig rorskarning gar

snittytorna vinkelratt mot
rorets langdriktning.

Med 3D-skarning kan
snittytorna vinklas mot
rorets langdriktning.

KAPACITET

Materiallangd:
Upp till 18000 mm

Dimensioner:
Max. @ 508 mm eller 400 x 400 mm
Min. @ 10 mm eller 10 x 10 mm

Godstjocklek:
Upp till 16 mm

Vikt:
Upp till 3600 kg eller 200 kg/m

Gangning: M3 -M12
Blindnitmutter: Max M12

21



SKARNING | VATTENSKARNING

22

Vattenskarning

Vattenskarning

Vattenskarning ar ett av alternativen nar
laserskarning ej gar att utfora. Vi har fler-
talet maskiner att tillga och skar i de flesta
material och dimensioner.

Vara maskiner &r utrustade med sex skarhuvuden
som skar simultant vilket bidrar till en mer effektiv
produktion. Med ett stort platlager klarar vi att leverera
pa kort tid. Metoden &r skonsam mot materialet d&
det ar en kall skdrmetod. Ingen varmepaverkande
strukturférandring sker i kantzonen. Det innebér ocksa
att man kan skara i alla typer av material som tra,
glas, natursten, keramik, gummi, plat och dven andra
icke-porosa material.

KAPACITET

Materiallangd:
Upp till 6000 mm

Materialbredd:
Upp till 40000 mm

Godstjocklek:
Upp till 700 mm

Antal skarhuvuden: 6 st
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Gasskarning

Gasskarning

For skarning i riktigt grova platdimensioner ar
gasskarning ett bra alternativ. Maskinen klarar
upp till tjocklek 200 mm.

Har skar vi i de riktigt grova platdimensionerna
med precision och imponerande snabbhet. Fyra
skarhuvuden och dubbla bord for upplaggning
av platar ger mycket stor kapacitet. Alternativet
till gasskarning ar plasmaskarning och valet
mellan de tva tillverkningsmetoderna avgors av
tjocklek och erforderliga toleranser.

KAPACITET

Materiallangd:
Upp till 6000 mm

Materialbredd:
Upp till 2500 mm

Godstjocklek:
Upp till 200 mm

Skarmaskin:

+ Messer Multiterm 5000
+ 4 st gasbrannare

+ Modell Alfa Torch

SKARNING | GASSKARNING
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SKARNING | PLASMASKARNING
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Plasmaskarning

Plasmaskarning

For skarning i medelgrova platdimensioner ar
plasmaskarning ett bra alternativ. Maskinen
klarar upp till tjocklek 50 mm.

Maskinen skar med hog precision och imponerande
snabbhet. Dubbla skarhuvud och dubbla bord for
upplaggning av platar ger mycket hog kapacitet. Ett
alternativ till plasmaskarning ar gasskarning. Valet av
tillverkningsmetod styrs dels av materialets tjocklek
men ocksd av de toleranser som kravs.

KAPACITET

Materiallangd:
Upp till 12000 mm

Materialbredd:
Upp till 2500 mm

Godstjocklek:
Upp till 50 mm

Antal skdrmaskiner: 2 st
Modell Hyperterm HPF 260



Slittning

Slittning

Slittning av bandstal sker fran coils till
smalare band. Vi hjalper aven till med
formatklippning och planriktning.

Vihar ett omfattande lager av varmvalsad plat i olika
kvaliteter och tjocklekar. Var utrustning for spaltning
av coils klarar bandstal med tjocklek upp till 6 mm. Vi
kan spalta upp smala band med en minsta bredd pa

18 mm. Storsta bredden vi kan bearbeta ar 1500 mm.

| samband med bandskarning kan vi dven sta till
tjanst med planriktning och klippning av bandstélen.
Det géller for band i alla dimensioner med langd upp
till 6 meter.

KAPACITET

Materialbredd:
Upp till 1500 mm

Godstjocklek:
Upp till 6 mm

SKARNING | SLITTNING
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Prima
Power

Vi kan utféra stansning i bade platjoch rér. Med éveriges
modernaste maskinpark ar vi med'er fran idé till fardig produkt.
Vi hanterar de flesta CAD-formaten och kan snabbt komma
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STANSNING | STANSNING MED AUTOMATBOCKNING

Automatbockning

Stansning med automatbockning

Vi erbjuder stansning av plat och ror i véra moderna maskinlinjer och
hanterar bade sma och stora volymer. Vi finns med er hela vagen fran

idé till fardig produkt.

Stansning ger hog precision och flexibilitet och ar en
mycket effektiv metod for tunnplatsbearbetning. Vi
har fyra maskinlinjer for stansning med unika egen-

skaper for att tillgodose marknadens skiftande behov.

Produktionslinjerna ar utrustade med stanshuvud,
vinkelsax och bockautomater. Samtliga linjer har hog
automationsgrad och hanterar material frén coils
alternativt utgangsplat till fardig detalj. | samma linje
kan vi stansa, klippa, forma, bocka och stapla detaljer,

vilket ger oss en stor flexibilitet med korta stélltider
och hog precision. Panelbockning ger stora tidsfor-
delar jamfort med kantpressning. Detta gor stansning
till en mangsidig och kostnadseffektiv metod for
platbearbetning. Vi erbjuder dven kragning, en metod
dar halet blir helt cylindriskt vilket gor att gangan blir
exakt i hela plattjockleken jamfort med ett traditionellt
stansat gdngat hal som blir konformat.



KAPACITET STANSNING

Materiallangd
Upp till: 4300 mm

Materialbredd
Upp till 2500 mm

Godstjocklek
0,5-80mm

Haltagning:
Max 9 st hal i ett moment

STANSNING | STANSNING MED AUTOMATBOCKNING

Stansad plat

Haltagning med kragning

KAPACITET BOCKNING

Materiallangd:
+ Max. langd (X): 3990 mm
+ Min. langd (X): 285 mm

Materialbredd
- Max. bredd (Y): 1524 mm
- Min. bredd (Y): 190 mm

Godstjocklek

+ 05-40mm
- Diagonalmatt (D) upp till 4000 mm

29



STANSNING | PERFORERINGSLINJE

Perforerade delar till butiksinredning

30



STANSNING | PERFORERINGSLINJE

Perforering i rér

Perforeringslinje

Vi erbjuder perforering av ror i en rad olika rordimensioner och halbilder.
Vikan aven ta fram specialverktyg och kundanpassade l6sningar for

exempelvis butiksinredningar.

| var produktion finns en perforeringslinje dar vi
perforerar hal i fyrkantsror. Den effektiva perforerings-
maskinen klarar en rad olika dimensioner och
perforerar hal i flera ror 4t gangen, en snabb och
rationell metod som gor att vi kan erbjuda korta
ledtider och hog kvalitet. Var hogtekniska kompetens,
egna produktion och flexibilitet gor oss till en ledande
leverantor av perforerade ror.

Perforering av ror lampar sig val for madnga anvand-
ningsomraden och losningar. Ett vanligt anvandnings-
omrade for perforering ar produkter som anvands
exempelvis till butiksinredningar.

Weland har ett stort antal standardverktyg i en rad
olika rérdimensioner och halstorlekar/halbilder for
perforering av ror, men tillverkar garna nya verktyg
efter behov vid nya halbilder eller rordimensioner.
Detta innebar att vi kan ta fram unika kundanpassade
|6sningar for perforering av ror.

KAPACITET

Dimensioner rektangulart ror:
Upp till 170 x 30 x 3 mm

Dimensioner kvadratiskt ror:
Upp till 80 x 80 x 3 mm

Rorlangd:
+ Max. 3500 mm
+ Min. 800 mm

Rorvikt:
Upp till 30 kg

Klippkraft:
15 ton per stans
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« Efterbearbetning
1 olika material

Vi erbjuder flera olika typer av platbearbetning — efterbearbetning, skarande
bearbetning, bockning och svetsning. Vi har bade kompetens och utrustning
for att utfora alla former av platarbeten, oavsett om det géller sma eller stora
projekt. Med hog kompetens och modern produktionsteknik erbjuder vi flexibel
och kostnadseffektiv bearbetning av plat- och rérkonstruktioner.
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BEARBETNING | SKARANDE BEARBETNING

Robotcell

Verktyg i fleroperationsmaskin

34

Borrning



Horisontell fleroperationsmaskin
Maximalt bearbetningsomrade: 1,7x1,4x1,5 meter
(120 olika verktyg)

Baddfras
Maximalt bearbetningsomrade: 8x2,6x1,3 meter

Skarande maskinbearbetning

| vara maskiner for skarande bearbetning utfor vi bland annat frasning,
borrning, brotschning och gangning med stor precision.

Om precisionen i laserskurna hal inte &r tillracklig
utfor vi brotschning eller annan behandling for att
uppna ratt tolerans. Laserskurna hal kan normalt
géangas direkt, utan annan férbehandling. Horisontell
bearbetning med bordsvridning majliggor bearbetning
fran tre sidor i en uppspanning. Vi har ett 20-tal maskiner
av market Mazak for skarande bearbetning bland annat
HCN 5000 med palletech. Alla vara maskiner har olika
egenskaper for att kunna tillgodose marknadens
skiftande behov.

Genom var horisontella fleroperationsmaskin kan

vi hantera skarande bearbetning pa tyngre och mer
komplexa uppdrag. Maskinen ar utrustad med 120
olika verktyg som gor att den kan utféra manga olika
typer av moment i en och samma process. Den har ett
maximalt bearbetningsomrade pd 1,7 x 1,4 x 1,5 meter.

Robotcell

Vara tre flexibla bearbetningsceller ger maojligheter till
snabba omstalliningar for borrning och frasning. Da
borrning och frasning med korta cykeltider innebar
manga detaljbyten har vi arbetat fram I0sningar i form

av bearbetningsceller. Dessa ger stor flexibilitet och
mojlighet till tidseffektiva omstéllningar av maskinen.
Robotcellen bestar av en horisontell fleropsmaskin
och l&nga bandtransportorer som ger mojlighet att
buffra for obemannad korning. | cellen finns aven
mojlighet att lasta ut fardiga detaljer pa tre pallplatser.

KAPACITET

Materiallangd:
Upp till 8000 mm

Materialbredd:
Upp till 1300 mm

Materialhojd:
Upp till 2600 mm

Verktyg: 120 st
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BEARBETNING | EFTERBEARBETNING
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Trumling

Efterbearbetning

Avgradning

Vi erbjuder trumling, avgradning, planriktning och blastring av platdetaljer.
Genom var erfarenhet och kompetens kan vi sakerstalla vilkken metod som

lampar sig bast for just din verksamhet.

Trumling

Trumling lampar sig speciellt bra for avgradning av
sma detaljer. Detaljerna trumlas for att fa bort grader
och skarpa kanter pa detaljerna. Denna metod
anvands oftast nar detaljerna ska ytbehandlas.

Planriktning

Vi har tva riktverk, ett HRC-riktverk samt en ARKU
FlatMaster 120 200, som med stor precision riktar
platdetaljer i tjocklekar upp till 35 mm och bredd upp
till 2000 mm. Riktverken bestéar av ett antal valsar som
med CNC-styrning automatiskt reglerar valstryck och
matning for optimalt resultat. Tack vare CNC-styrningen
sa behdver inga omstallningar goras for att ta hansyn
till hél och urtag i detaljerna.

Plat efter planriktning

Plat fore planriktning

Avgradning

Detaljer kan avgradas for att f& bort grader och skarpa
kanter. Detta ar viktigt for att fa god vidhaftning pa
kommande ytbehandling som t.ex. lackering. Denna
metod bearbetar béde dver- och undersidan samtidigt.

Blastring

Blastring ar ett effektivt satt att avlagsna smuts och/
eller 0sa partiklar och skapa forutsattningar for
effektiv vidhaftning innan lackering. Blastring lampar
sig bast for storre detaljer.

KAPACITET PLANRIKTNING

Detaljtjocklek:
0.8-25mm

Detaljbredd:
Upp till 2000 mm

Planhetstolerans:
+/- 1T mm/m
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Blastring

Blastring stora detaljer
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BEARBETNING | BOCKNING
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Manuell bockning

Bockning

Robotbockning

Bockning innebar att platen bockas i en kantpress till den form som
specificerats. Vid platbearbetning ar kantpressning ett mycket viktigt
inslag for att kunna leverera en komplett platdetal;.

Moderna maskiner

Som foretag ligger vi i framkant inom bockning av plat.
Vara moderna maskiner klarar de flesta material och
dimensioner. Ett brett utbud av standardverktyg ger oss
mojligheten att snabbt starta upp produktionen av ett
nytt projekt till lAga kostnader. Om ni 6nskar en sarskild
form tar vi garna fram nya verktyg baserat pa era
onskemal. Vi hjalper er gdrna med bockning av plat.

Effektiva Kantpressar

Kantpressningen utfors som ett efterbearbetnings-
moment till ndgon av vara skarprocesser. Hos oss finns
ett tiotal kantpressmaskiner i olika storlekar, alla med
CNC-styrd bockning. Kantpressarna har kapaciteter
som stracker sig fran 40 ton upp till 800 ton. Kant-
pressen som har en presskraft pd 800 ton, en maximal
arbetslangd pa 6200 mm samt CNC-styrning, ger oss
mojlighet att utféra arbeten som valdigt fa foretag kan
hantera pa marknaden idag.

KAPACITET

Presskraft:
Upp till 800 ton

Bocklangd:
Upp till 6200 mm

Verktygsutrymme:
Upp till 735 mm

Slaglangd:
Upp till 565 mm

Vinkelmatning



CNC-styrning

Robotbockning
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Robotsvetsning

Robotsvetsning

Robotsvetsning

Manuell svetsning



Robotscell

Svetsning

Vi ar certiflerade inom bade robotsvetsning och manuell svetsning och kan
erbjuda svetsade detaljer i bade stora och sma serier.

Genom var lIadnga erfarenhet av blandade konstruk-
tioner &r vi skickliga pa att anpassa svetsningen efter
dina specifika forutsattningar, oavsett om det galler
maskinella eller manuella svetsarbeten.

Hos oss kan du fa hjalp med svetsning hela vagen
fran idé till fardig produkt. Vara medarbetare har lang
erfarenhet av olika typer av svetsarbeten. Nar du
bestaller fardiga detaljer, som exempelvis laserskars,
bockas, trumlas och svetsas hos oss, nyttjar du var
fulla potential. Vi erbjuder hogkvalitativa detaljer och
full koll pa leveransen, eftersom hela tillverkningen
sker under ett och samma tak. Detta gor oss till en
komplett partner och legotillverkare.

Robotsvetsning

Robotsvetsning passar sarskilt bra for serieproduktion
och detaljer som tillverkas i storre volymer. Vi har
robotsvets, svetsceller med hogpresterande robotar
att tillgad samt ett tiotal robotar i olika dimensions-
omréden.

Manuell svetsning

For detaljer som tillverkas i mindre serier ar manuell
svetsning det basta alternativet. Vi ar certifierade
enligt ISO 3834-3 och utfor svetsning i egna lokaler
med svetsare som ar certifierade enligt SS-EN 287-1.

KAPACITET ROBOTSVETSNING
Portalbana: 25 m
Armar med robotvagn: 2 st 2540 mm

Robotsvets: 2 st
modell ABB IRB 26001D_8_200

Lagesstallare: 2 st 5000 kg
aklangd 2500 mm - 6500 mm

Bana till tailstock: 2 st
max &klangd 4166 mm

Dimension arbetsstycke: Upp till 5000 kg,
langd 6000 mm, djup 3000 mm
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Ovriga tjanster

Behover du ytterligare hjalp med ditt platbearbetningsprojekt, utdver skarning,
stansning och bearbetning? Da hjalper vi dig garna med allt fran konstruktion och
ritningar till kontrollmatning, ytbehandling och slutgiltig leverans av dina platdetaljer.
Med ett stort lager av plat och ror i flera olika material och dimensioner kan vi leva
upp till vara kunders krav pa kvalitet och erbjuda snabba leveranser. Vi utfor olika
typer av ytbehandling av gods sdsom malning, varmforzinkning och betning.

Vi kan aven erbjuda andra typer av ytbehandling tillsammans med samarbets-
partners i var narhet.
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OVRIGT | KONSTRUKTION

All programmering av lasermaskinerna gors pa vart ritkontor

All programmering av lasermaskinerna gors pa vart ritkontor dar vara
medarbetare har manga ars erfarenhet av programmering.

Pa ritkontoret arbetar vi med den senaste CAD-utrust-
ningen, dar vi framst anvander oss av SolidWorks.

Vi hjélper garna till med framtagning av ritningar
alternativt arbetar efter fardiga ritningar frén er. Vara
medarbetare kan programmering pa sina fem fingrar,
vilket gor att vi i dagslaget programmerar i snitt femtio
nya detaljer per dag &ret om. P4 ritkontoret gor vi ocksa
vara egna produktionsanpassningar samt bereder
artiklarna med material och raknar ut skértider.

Tappning

Redan nér detaljerna laserskars kan delarna forberedas
med tappar, geringar, urtag och hal i godset. Detta
ger perfekt passning infor svetsningen utan behov av
dyra fixturer. Tappskarning underlattar montering och
sammanfogning av delarna. Du far en exakt samman-
fogad produkt.

Minimering av spill

Vi jobbar hart for att utnyttja platarna maximalt, alltsa
fa sa lite spill/skrot som majligt. Vart mél &r att alltid
vara i framkant vad géller ny teknik och det galler aven
var mjukvara. Vi har ett avancerat system for over-
vakning/avrapportering av materialdtgang. | detta
system kan vi enkelt folja exakt hur 1angt en skarplan
har kommit samt se vilken detalj som skars. All av-
rapportering av material sker automatiskt, vilket har
lett till att vara materialsaldon alltid &r uppdaterade
och vi enkelt kan dvervaka hur mycket skrot det blir.

Alla led i produktionskedjan genomgar noggrann

kontroll och vi arbetar enligt kvalitetssystem ISO 9001.

Vi ar aven miljocertifierade enligt ISO 14001.
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| YTBEHANDLING

Lackering

Ytbehandling

Varmférzinkning

Vi utfor ytbehandling av vara produkter pa egna ytbehandlingsanlaggningar.
Har arbetar vi med ytbehandling som grundmalning, fardigmalning, blastring

och varmforzinkning.

Eftersom vi styr hela processen och har l&ng erfaren-

het av ytbehandling kan vi sakra hog kvalitet. Det gor

ocksa att vi kan erbjuda véra kunder en fardig produkt
helt enligt deras 6nskemal.

Hos Weland AB gors pulverlackering, medan dotter-
bolaget Weland Welded Components AB utfor vat-
lackering. Zinken Weland AB tar hand om varmforzink-
ning av stél. Vilket alternativ som passar bast beror
pa hur och var produkten ska anvandas.

Lackering

Vi erbjuder vara produkter i bdde grundmalade och
fardiglackerade utforanden, for att passa olika behov
och onskemal. Ytbehandlingsarbetet utfors i moderna
och effektiva malningsanldaggningar. Eftersom vi har
stora lokaler kan vi arbeta med skrymmande objekt
upp till 10 x 10 meter for bade blastring och lackering.
Du kan vélja vilken nyans du vill ur hela RAL-skalan.
Pulverlackering ger ett mycket fint resultat och passar
sarskilt bra for produkter som anvands inomhus.
Vatlackering &r ett pa flera satt hallbart alternativ som
passar produkter som behdver en slitstark ytbehand-
ling men inte kan varmforzinkas.

For vatlackering arbetar Weland Welded Components
AB med fargtypen Polane, vars kannetecken ar den

minimala fargatgdngen. Det gor den till ett miljo-
massigt hallbart alternativ samtidigt som den laga
mangden farg bidrar till att den torkar snabbt. Vat-
lackering med Polane passar perfekt for produkter
som ska anvandas utomhus, men som av olika
anledningar inte kan varmforzinkas.

Varmforzinkning

Varmforzinkning ger det basta rostskyddet och passar
darfor sarskilt bra for stélprodukter som ska anvandas
utomhus. Vi kan dven lackera en produkt p& en varm-

forzinkad botten sa att den passar in i en specifik miljo.

Produkten som ska varmforzinkas doppas ned i ett
zinkbad med smalt zink. | kontaktytan mellan stél
och flytande zink sker en reaktion som bildar en jarn/
zinklegering. Det innebar att zinkskiktet inte kan flaga
av eller rosta inifran. Zinken Weland AB, som utfor
arbetet, har en modern varmforzinkningsanlaggning

i Ulricehamn.

Betning

Vid svetsning och slipning av rostfria foremal skadas
ytskiktet. Om dessa ytor inte behandlas med betning,
ar risken for korrosionsangrepp stor. For att aterstalla
ytskiktet och f& en fullgod korrosionshérdighet krévs

betning av godset.



OVRIGT | YTBEHANDLING

o\

Lackering

47



OVRIGT | KONTROLLMATNING

Matarm Maétbord

Kontrollmatning
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OVRIGT | KONTROLLMATNING

Manuell kontrollmatning

Kontrollmatning

Vilagger stort fokus pa kvalitet i var produktionsprocess. Av den anledningen
har vi aven kontrollmatning av absolut toppklass.

Var avdelning for kvalitetskontroll har matutrustning
av absolut hogsta klass till sitt forfogande. | vart

matrum har vi bland annat en CMM-matutrustning KAPACITET
av imponerande métt. Det massiva matbordet &r hela Mitbord
5 x 2 meter och vager 19 ton. Vi kan mata detaljer - Upp till 4000 x 1500 mm
i storlek upp till 4 x 1,5 meter med noggrannhet pa + Noggrannhet: 3,5pm + L/300
3,5um + L/300.
Matarm
Utover CMM-utrustningen har vi dven en mobil matarm - Métvolymen &r 3500 mm
for flexiblare matning. Matvolymen &r 3,5 m och den + Utrustad med en 3D-Laserskanner

ar utrustad med en 3D-laserskanner.
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Fyrkant- och rorprofiler

Plat- och rorlager

Vi har ett omfattande lager av plat och ror i en mangd olika

materialkvaliteter och dimensioner.

For att kunna leva upp till vara kunders krav pa kvalitet
och snabba leveranser kravs ett mycket omfattande
platlager. Vi har alltid minst 6000 ton plat hemma, i

de flesta kvaliteter och tjocklekar. Som exempel kall-
valsad plat fran 0,5 till 3,0 mm, varmvalsad betad plat
S355 MCD - S700 MCD fran 3 - 20 mm och rostfritt
1.4301 och syrafast 1.4404 fran 1 till 15 mm. Dess-
utom har vi en hel del hoghallfast grovplat typ S690QL
och S890QL pé lager.

Forutom ovanstdende finns en mangd andra plat-
kvaliteter och dimensioner.

Ror och fyrkantsprofiler

Vi har aven ett omfattande rorlager i olika dimensioner
och materialkvaliteter. Om vi inte har ratt material
hemma, ordnar vi snabbt fram det genom véra goda
leverantorskontakter.
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OVRIGT | LAGERHALLNING

Pallstall

52

Lagerhiss



Automatiserat hoglager

Lagerhallning

For storre kunder eller for produkter i storre serier kan vi pa ett mycket rationellt
satt lagerhalla produkter for kundens rakning.

Till vart forfogande har vi runt 8500 lagerplatser i vart automatlager dar ett antal lagerhissar
bidrar till en mycket effektiv logistik. Order sker exempelvis genom avropshantering i néra
samarbete med kunden.
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V1 ar Weland AB
— en del av
Welandkoncernen

Weland AB ar ett stabilt familjeforetag med produktion och huvudkontor i Smalandsstenar.
Viar en ledande tillverkare och leverantor av spiraltrappor, raka trappor, racken, handikapp-
ramper, gangbryggor, gallerdurk och entresoler. Weland ar d@ven en av Europas storsta aktorer
inom omréadet platbearbetning.

En familjeagd koncern

Welandkoncernen ar familjedgd och majoriteten av bolagen ar geografiskt placerade i sodra
Sverige. Kannetecknande for samtliga ar att de producerar och saljer svensktillverkade produkter.
Majoriteten av bolagen arbetar med stal — ett material som héller dver generationer och som
dessutom kan atervinnas om och om igen. Merparten av vara kunder finns i Europa, men vi har
aven bolag inom koncernen som har hela varlden som sin arbetsplats och marknad.

Tillsammans ar vi Welandkoncernen.

ki [m]
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Upptéck vart totala
erbjudande péa var hemsida.



Frogner
Weland AS Floby
Floby Durk AB
Ulricehamn

Weland Stal AB
Zinken Weland i Ulricehamn AB

Boras
Maku Stal AB

Tranemo
MST Automation

Méolindal
AT Installation AB .

Hacksvik /
AJAB Smide AB ~e

Smalandsstenar
Weland AB
Weland Design™

Bendex AB

Halmstad /_.

Hyttebruk ~ Weland Medical AB
AB Ivar Petterssons Jarnmanufaktur
Kalmar
Svetsexperten i Kalmar AB
Vaxjo
Svets & Robotteknik i Sméland AB

Industrireklam
i Halmstad AB

Lidhult

Weland Welded components

Tastrup
Weland & Sgnner A/S

Lubeck
Weland GmbH

Ulvila

Weland Oy
Mora

Per Wikstrand AB

Fjugesta
,_ Ké&be-Mattan AB

Orebro
Andon Robotics AB

Bottnaryd
/ Momec Plat AB

Mjolby
Hogstad Aluminium AB

Taberg
Weland Plat AB

Gislaved

Weland Solutions AB
Weland Industricentrum AB
Eurovema Mobility AB

Weland Plastic AB

Alvesta

Weland Aluminium AB
Weland Utemiljé ™
Weland Golf ™
Weland Trafikmiljom™



En leverantor racker

0371-344 00 | info@weland.se | weland.se
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