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\ WELAND

PLATBEARBETNING

Er kompletta legoleverantor







WELAND VISAR VAGEN

Genom artionden har var uppfinningsrikedom banat vag for flertalet
forgreningar i var affarsverksamhet. En av dessa ar var avdelning for plat-
bearbetning. Genom flertalet vinnande stallningstaganden har vi skapat de

forutsattningar som kravs for att vara er langsiktiga samarbetspartner.
Ambitionen har alltid varit att med malmedvetenhet och modern teknik
skapa forutsattningar for en hallbar, Iangsiktig och trygg produktion.



VAR RESA

1991 PABORJADES var resa mot nya mél. Vi investerade i var forsta laser-
maskin. Foga anade vi dad vad som lag framfor vara fotter.

Utefter var vag passerade vi flertalet milstolpar och idag &r vi en komplett leverantor av platbearbetning,
dar du som kund kan kénna dig trygg i att lamna Gver ett totalansvar till oss. Det som for drygt 30 &r
sedan borjade som en liten avgrening &r idag ett av vdra mest expansiva affarsomraden. Allt tack vare
en smalandsk entreprenér med viljan att ga sin egen véag.







PLATBEARBETNING

Inom Welandkoncernen har vi under arens lopp skaffat oss maskinell utrustning
i varldsklass och stora produktionsresurser. Vi besitter stor kunskap inom plat

och dess egenskaper. Det har ar alla faktorer som gor oss till en komplett och
stark samarbetspartner.

Tillsammans kan vi erbjuda unika produktionsmajligheter och ni behdver bara en kontakt som tar
ansvaret och samordnar hela eller delar av er produktion. Vi har dessutom ett mycket omfattande
materiallager med minst 6000 ton plat, i en mangd olika kvaliteter och tjocklekar. Det innebar

att vi sannolikt har ratt material hemma och darmed kan erbjuda leveranstider som fa andra kan
matcha. Med en bred kompetens och hogt stallda krav uppfyller vi era mal.
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TAPPNING

KONSTRUKTION

All programmering av lasermaskinerna gors pa vart ritkontor.

All programmering av lasermaskinerna gors pa vart ritkontor dar vara
medarbetare har manga ars erfarenhet av programmering.

Pa ritkontoret arbetar vi med den senaste CAD-utrust-
ningen, dar vi framst anvander oss av SolidWorks.
Vi hjélper garna till med framtagning av ritningar al-
ternativt arbetar efter fardiga ritningar frén er. Véara
medarbetare kan programmering péa sina fem fingrar,
vilket gor att vi i dagslaget programmerar i snitt femtio
nya detaljer per dag aret om. P4 ritkontoret gor vi ock-
s& vara egna produktionsanpassningar samt bereder
artiklarna med material och réknar ut skartider.

TAPPNING

Redan nar detaljerna laserskars kan delarna forberedas
med tappar, geringar, urtag och hél i godset. Detta ger
perfekt passning infor svetsningen utan behov av dyra
fixturer. Tappskarning underlattar montering och sam-
manfogning av delarna. Du far en exakt sammanfogad
produkt.

MINIMERING AV SPILL

Vi jobbar héart for att utnyttja platarna maximalt, alltsa
fa sa lite spill/skrot som mgjligt. Vart mal ar att alltid
vara i framkant vad géller ny teknik och det galler aven
var mjukvara. Vi har ett avancerat system for 6vervak-
ning/avrapportering av materialatgéng. | detta system
kan vi enkelt folja exakt hur langt en skéarplan har kom-
mit samt se vilken detalj som skars. All avrapportering
av material sker automatiskt, vilket har lett till att vara
materialsaldon alltid ar uppdaterade och vi enkelt kan
Overvaka hur mycket skrot det blir.

Alla led i produktionskedjan genomgéar noggrann kon-
troll och vi arbetar enligt kvalitetssystem ISO 9001. Vi
ar aven miljocertifierade enligt ISO 14001.
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PLAT- & RORLAGER

Vi har ett omfattande lager av plat och ror i en mangd olika

materialkvaliteter och dimensioner.

For att kunna leva upp till vara kunders krav pa kvalitet
och snabba leveranser kravs ett mycket omfattande
platlager. Vi har alltid minst 6000 ton pldt hemma, i de
flesta kvaliteter och tjocklekar. Som exempel kallvalsad
pldt fran 0,5 till 3,0 mm, varmvalsad betad plat
S355 MCD - S700 MCD frédn 3 - 20 mm och rostfritt
1.4301 och syrafast 1.4404 fran 1 till 15 mm. Dessut-
om har vi en hel del hoghéllfast grovplat typ S690QL
och S890QL pa lager.

Forutom ovanstdende finns en mangd andra plat-
kvaliteter och dimensioner.

ROR OCH KKR

Vi har aven ett omfattande rorlager i olika dimensio-
ner och materialkvaliteter. Om vi inte har ratt material
hemma, ordnar vi snabbt fram det genom véra goda
leverantorskontakter.
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SKARNING

Vi erbjuder flera olika typer av skdrmetoder i var produktion.
Vi hjélper er med skaming i bade plét och ror. | var moderna
maskinpark har vi resurser och k‘dnskap att utfora det mesta
inom metallbearbetning med precision, erfarenhet och
hogsta kvalitet.
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LASERSKARNING

Weland har en omfattande modern maskinpark for platbearbetning. Vi har ett 30-tal
laserskarningsmaskiner som arbetar i skift.

Totalt har vi kapacitet att skara mer &an 160 ton plat per arbetsdag. Vi arbetar standigt med att effek-
tivisera var maskinpark och flertalet av vara maskiner &r utrustade med 10 kW fiberlaser, vilket gor
produktionen snabbare och mer héllbar. Kom till oss och forverkliga dina idéer. Vi har bra kapacitet och
star till ditt forfogande.

PROTOTYPTILLVERKNING

Laserskarning ar en suveran metod for att tillverka prototyper.
Eftersom man inte behover tillverka nagra speciella verktyg ar det
en mycket rationell tillverkningsmetod. Vi ligger i framkant och
har investerat mycket resurser i att digitalisera var tillverkning,
Industri 4.0. Vara maskiner ar integrerade i och uppkopplade emot
vara CAD/CAM och ERP-system for hog produktivitet och god
tillganglighet.

TAPPSYSTEM

Redan nar detaljerna laserskars kan delarna forberedas med
tappar, geringar, urtag och hal i godset. Detta ger perfekt pass-
ning infor svetsning utan behov av dyra fixturer. Tappskarningen
underlattar montering och sammanfogning av delar. Du far en exakt
sammanfogad produkt.

SKARYTOR & MATERIAL

Vid laserskarning blir det helt vinkelrata skarytor. Skarytorna
ar dessutom sd jamna att slipning som regel inte behovs. Var
maskinpark uppdateras standigt och véra senaste maskiner for
laserskarning klarar att hantera platformat upp till 6000 x 2500 mm.
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KAPACITET

materiallangd: 6000 mm
materialbredd: 2500 mm

+ Max.

+ Max.
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godstjocklek: Kolstal 25 mm, rostfritt 10 mm,

+ Max.




KAPACITET

+ Max. materiallangd for skarning: 18000 mm + Max. godstjocklek: 15 mm
+ Max. dimension: @ 508 mm eller 400 x 400 mm + Max. vikt: 3600 kg eller 200 kg/m
+ Min. dimension: @ 10 mm eller 10 x 10 mm + Gangning: M3 -M12




RORSKARNING

Vi har mangarig erfarenhet av och kunskap om rorlaserskarning. Vi har ett
20-tal maskiner for rorlaserskarning med olika egenskaper sa som exempelvis
gangning och fogberedning.

Flertalet av vara maskiner kors med fiberlaser vilket resulterar i en mer hallbar produktion. | var
standigt vaxande maskinpark har vi majlighet att skéra allt frdn mindre rérdimensioner till ror
upp till 508 mm i diameter. Redan nar detaljerna laserskars kan delarna forberedas med tappar
och hali godset, vilket ger perfekt passning infor svetsningen.

17
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RORSKARNING

FAST SKARHUVUD

Rorlaserskarningmedfast skarhuvud ardentraditionellametoden
att laserskara i ror. Skarhuvudet ar fast och alltid riktat mot
centrum av roret. P& KKR-profiler blir snittytorna vinkelrdta mot
de plana ytorna. Skarning av urtag och kapning av godset sker
med mycket stor precision och snabbhet. | bade sma och stora
serier ar detta en 6verlagsen produktionsmetod.

RORLIGT SKARHUVUD

Skarning med rorligt huvud ger mojlighet att producera detaljer
som tidigare inte gatt att laserskara. Fogberedning for svets kan
skaras utan efterbehandling. Forsankningar kan skaras i sam-
ma moment som héltagningen. Vi har dven rorlasermaskiner
for gangning i maskin. Rorskarvar "kant-i-kant” med valvda ytor
skars med stor precision, vilket gor att ytorna passas perfekt mot
varandra. Aven vinklade anslutningar och ror i olika dimensioner
kan tas fram. Vi har stor kapacitet med automatisk framtagning
av material, aven i grova dimensioner.

JUMBOSKARNING

For grovre och storre profiler har vi utrustat var maskinpark med
tva rorlasermaskiner av market Adige Jumbo. Maskinerna har
kapacitet att skara ror upp till @ 508 mm. Detta 6ppnar for helt
nya produktionsmajligheter i det grova segmentet for exempel-
vis stélbyggnadsindustrin. Forutom runda och fyrkantiga profiler
kan vi dven skara i ovala, semi plattovala och elliptiska profiler
samt valsade stalbalkar.






KAPACITET

+ 6 st skarhuvuden

+ Max. materiallangd: 6000 mm
+ Max. materialbredd: 4000 mm
+ Max. godstjocklek: T00 mm




VATTENSKARNING

Vattenskarning ar ett av alternativen nar laserskarning ej gar att utfora. Vi har
flertalet maskiner att tillgd och skar i de flesta material och dimensioner.

Vara maskiner &r utrustade med sex skadrhuvuden
som skér simultant vilket bidrar till en mer effektiv
produktion. Med ett stort platlager klarar vi att leverera
pa kort tid. Metoden &r skonsam mot materialet da det
ar en kall skdrmetod. Ingen varmepaverkande struktur-

forandring sker i kantzonen. Det innebér ocksd att man
kan skara i alla typer av material som tra, glas, natur-
sten, keramik, gummi, plat och dven andra icke-porosa
material.
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GASSKARNING

For skarning i riktigt grova platdimensioner ar gasskarning ett bra alternativ.
Maskinen klarar upp till tjocklek 200 mm.

Har skar vi i de riktigt grova pladtdimensionerna med precision och imponerande snabbhet.

Fyra skarhuvuden och dubbla bord for upplaggning av platar ger mycket stor kapacitet.
Alternativet till gasskarning ar plasmaskarning och valet mellan de tva tillverkningsmetod-

erna avgors av tjocklek och erforderliga toleranser.
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KAPACITET

s Y SN + Skarmaskin Messer Multiterm 5000, + Max. materialbredd: 2500 mm

- 4 st gasbrannare + Max. godstjocklek: 200 mm
== — - Modell Alfa Torch

+ Max. materiallangd: 12000 mm

B Go. s e - Pt o 0




KAPACITET

+ 2 st skarmaskiner modell Hyperterm HPR 260 + Max. materialbredd: 2500 mm
. + Max. materiallangd: 12000 mm + Max. godstjocklek: 50 mm




PLASMASKARNING

For skarning i medelgrova platdimensioner ar plasmaskarning ett bra
alternativ. Maskinen klarar upp till tjocklek 50 mm.

Maskinen skar med hog precision och imponerande snabbhet. Dubbla skarhuvud och dubbla
bord for upplaggning av platar ger mycket hog kapacitet. Ett alternativ till plasmaskarning ar
gasskarning. Valet av tillverkningsmetod styrs dels av materialets tjocklek men ocksé av de
toleranser som kréavs.
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STANSNING

Vi kan utfora stansning i bade plat och ror. Med Sveriges modernaste
maskinpark ar vi med er fran idé till fardig produkt. Vi hanterar de
flesta CAD-formaten och kan snabbt komma igang med produktionen
fran fardiga underlag.
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STANSNING

Vi erbjuder stansning av plat och ror i vara moderna maskinlinjer
och hanterar bade sma och stora volymer. Vi finns med er hela vagen

fran idé till fardig produkt.

Stansning ger hog precision och flexibilitet och ar en
mycket effektiv metod for tunnplatsbearbetning. Vi har
fyra maskinlinjer for stansning med unika egenskaper
for att tillgodose marknadens skiftande behov.

Produktionslinjerna ar utrustade med stanshuvud,
vinkelsax och bockautomater. Samtliga linjer har hog
automationsgrad och hanterar material fran coils

alternativt utgadngsplat till fardig detalj. | samma linje
kan vi stansa, klippa, forma, bocka och stapla detaljer,
vilket ger oss en stor flexibilitet med korta stalltider
och hog precision. Panelbockning ger stora tidsfordelar
jamfort med kantpressning. Detta gor stansning
till en mangsidig och kostnadseffektiv. metod for
platbearbetning.



KAPACITET

STANSNING BOCKNING
+ Max. materiallangd: 4300 mm + Max. langd (X): 3990 mm
+ Max. materialbredd: 7500 mm -+ Max. bredd (Y): 1524 mm
- Tjocklek: 0,5-8,0 mm + Min. langd (X): 285 mm
+ Max. 9 hél i ett moment + Min. bredd (Y): 190 mm
- Max. diagonalmétt (D): 4000 mm
+ Tjocklek: 0,5-4,0 mm




KAPACITET

+ Max. rektangulart ror: 1710 x 30 x 3 mm + Max. rorvikt: 30 kg

+ Max. kvadratiskt ror: 80 x 80 x 3 mm « Klippkraft: 15 ton per stans
+ Max. rorlangd: 3500 mm

+ Min. rorlangd: 800 mm




PERFORERINGSLINJE

Vi erbjuder perforering av ror i en rad olika rordimensioner och halbilder.
Vikan aven ta fram specialverktyg och kundanpassade Iosningar for

exempelvis butiksinredningar.

| var produktion finns en perforeringslinje dar vi perfore-
rar halifyrkantsror. Den effektiva perforeringsmaskinen
klarar en rad olika dimensioner och perforerar hél i flera
ror &t gdngen, en snabb och rationell metod som gor att
vi kan erbjuda korta ledtider och hog kvalitet. Var hog-
tekniska kompetens, egna produktion och flexibilitet
gor oss till en ledande leverantor av perforerade ror.

Perforering av ror lampar sig vél for manga anvand-
ningsomraden och I6sningar. Ett vanligt anvandnings-

omrade for perforering &r produkter som anvands
exempelvis till butiksinredningar.

Weland har ett stort antal standardverktyg i en rad olika
rordimensioner och hélstorlekar/halbilder for perfore-
ring av ror, men tillverkar garna nya verktyg efter behov
vid nya hélbilder eller rérdimensioner. Detta innebar
att vi kan ta fram unika kundanpassade |6sningar for
perforering av ror.

31



V— —

e B — e

-~ BEARBETNING

Vi erbjuder flera olika typer av platbearbetning — efterbearbetning, skarande
bearbetning, bockning och svetsning. Vi har bade kompetens och utrustning
for att utfora alla former av platarbeten, oavsett om det géller sma eller stora
projekt. Med hog kompetens och modern produktionsteknik erbjuder vi flexibel
och kostnadseffektiv bearbetning av plat- och rorkonstruktioner.
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EFTERBEARBETNING

Vi erbjuder trumling, avgradning, planriktning och blastring av platdetaljer, och kan
genom var erfarenhet och kompetens sakerstalla vilken metod som lampar sig

bast for just din verksamhet.

TRUMLING

Trumling lampar sig speciellt bra for avgradning
av sma detaljer. Detaljerna trumlas for att fa bort
grader och skarpa kanter pd detaljerna. Denna metod
anvands oftast nar detaljerna ska ytbehandlas.

PLANRIKTNING

Vi har tva riktverk, ett HRC-riktverk samt en ARKU
FlatMaster 120 200, som med stor precision riktar plat-
detaljer i tjocklekar upp till 35 mm och bredd upp till
2000 mm. Riktverken bestdr av ett antal valsar som
med CNC-styrning automatiskt reglerar valstryck och
matning for optimalt resultat. Tack vare CNC-styrningen
sa behdver inga omstéllningar goras for att ta hansyn
till hdl och urtag i detaljerna.

AVGRADNING

Detaljer kan avgradas for att fa bort grader och skarpa
kanter. Detta ar viktigt for att f& god vidhaftning pa
kommande ytbehandling som t.ex. lackering. Denna
metod bearbetar bade 6ver- och undersidan samtidigt.

BLASTRING

Blastring ar ett effektivt satt att avidagsna smuts och/
eller 16sa partiklar och skapa forutsattningar for effektiv
vidhaftning innan lackering. Blastring lampar sig bast
for storre detaljer.
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KAPACITET

PLANRIKTNING

+ Detaljtjocklek: 0,8 - 35 mm

+ Detaljbredd max.: 2000 mm

+ Planhetstolerans: +/- T mm/m

Plat e er planriktning.




+ Max. langd: 8000 mm
+ Max. bredd: 1300 mm
+ Max. hojd: 2600 mm




SKARANDE BEARBETNING

| vara maskiner for skarande bearbetning utfor vi bland annat frasning, borrning,

brotchning och gangning med stor precision.

SKARANDE BEARBETNING

Om precisionen i laserskurna hal inte ar tillracklig
utfor vi brotschning eller annan behandling for att uppna
ratt tolerans. Laserskurna hal kan normalt géngas
direkt, utan annan forbehandling. Horisontell bearbet-
ning med bordsvridning mojliggdr bearbetning fran tre
sidor i en uppspanning. Vi har ett 20-tal maskiner av
market Mazak for skarande bearbetning bland annat
HCN 5000 med palletech. Alla vara maskiner har olika
egenskaper for att kunna tillgodose marknadens
skiftande behov.

Genom var horisontella fleroperationsmaskin kan
vi hantera skdrande bearbetning pd tyngre och mer
komplexa uppdrag. Maskinen ar utrustad med 120
olika verktyg som gor att den kan utféra manga olika
typer av moment i en och samma process. Den har ett
maximalt bearbetningsomrade pa 1,7 x 1,4 x 1,5 meter.

ROBOTCELL

Vara tre flexibla bearbetningsceller ger mojligheter
till snabba omstallningar. Borrning och frasning med
korta cykeltider ger véldigt manga detaljbyten. Detta
ar pa manga satt ett kostsamt och icke ergonomiskt
arbete som kraver konstant narvaro vid maskinen for
en effektiv produktion.

Ett koncept har arbetats fram i form av en bearbetnings-
cell med stor flexibilitet och majlighet till tidseffektiva
omstallningar. Cellen bestar av en horisontell flerops-
maskin. Robotcellen innehaller lAnga bandtransportorer
som ger mojlighet att buffra for obemannad korning. |
cellen finns majlighet att lasta ut fardiga detaljer pa tre
pallplatser.
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BOCKNING

Bockning innebar att platen bockas i en kantpress till den form som
specificerats. Vid platbearbetning ar kantpressning ett mycket viktigt inslag

for att kunna leverera en komplett platprodukt.

MODERNA MASKINER

Som foretag ligger vi i framkant inom bockning av plat.
Vara moderna maskiner klarar de flesta material och
dimensioner. Ett brett utbud av standardverktyg ger
0ss mojligheten att snabbt starta upp produktionen av
ett nytt projekt till ldga kostnader.

Om ni onskar en sarskild form tar vi garna fram nya
verktyg baserat pa era onskemal. Vi hjalper er géarna
med bockning av plat.

EFFEKTIVA KANTPRESSAR

Vi har ett 10-tal kantpressmaskiner i olika storlekar och
bockningen ar CNC-styrd. Kantpressningen utfors som
ett efterbearbetningsmoment till ndgon av vara skar-
processer. Vara kantpressar har kapacitet fran 40 ton till
800 ton.

Kantpressen med kapacitet pd 800 ton ger oss moj-
lighet att klara arbeten som valdigt fa foretag kan ut-
fora. Presskraft pd hela 800 ton och med en maximal
arbetslangd pa 6200 mm inger respekt. Lagg dartill
sofistikerad CNC-styrning och vi har en unik resurs har
pa Weland. Var senaste kantpress har en presskraft pa
320 ton och med maximal arbetslangd pa 4 100 mm.



+ Max. presskraft: 800 ton + Max slaglangd: 565 mm
+ Max. bocklangd: 6200 mm + Vinkelmaétning
+ Max verktygsutrymme: 735 mm
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SVETSNING

Vi ar certifierade inom bade robotsvetsning och manuell svetsning och
erbjuder kostnadseffektiv platbearbetning med hog hastighet och precision

i var moderna maskinpark.

Genom vér langa erfarenhet av blandade konstruk-
tioner ar vi skickliga pa att anpassa svetsningen efter
dina specifika forutsattningar, oavsett om det galler
maskinella eller manuella svetsarbeten. Vi hjalper dig
med svetsade detaljer i bdde mindre serier och storre
volymer.

Hos oss kan du fa hjalp med svetsning hela vagen fran
idé till fardig produkt. Vara medarbetare har lang erfa-
renhet av olika typer av svetsarbeten. Nar du bestaller
fardiga detaljer, som exempelvis laserskars, bockas,
trumlas och svetsas hos oss, nyttjar du var fulla poten-
tial. Vi erbjuder hogkvalitativa detaljer och full koll pa
leveransen, eftersom hela tillverkningen sker under ett
och samma tak. Detta gor oss till en komplett partner
och legotillverkare.

ROBOTSVETSNING

Robotsvetsning passar sarskilt bra for serieproduktion
och detaljer som tillverkas i storre volymer. Vi har robot-
svets, svetsceller med hégpresterande robotar att tillga
samt ett tiotal robotar i olika dimensionsomraden.

MANUELL SVETSNING

For detaljer som tillverkas i mindre serier ar manuell
svetsning det basta alternativet. Vi &r certifierade enligt
ISO 3834-3 och utfor svetsning i egna lokaler med svet-
sare som ar certifierade enligt SS-EN 287-1.
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YTBEHANDLING

Weland AB utfor ytbehandling av vara produkter pa egna ytbehandlings-
anlaggningar. Har arbetar vi med ytbehandling som grundmalning,

fardigmalning, blastring och varmfoérzikning.

Eftersom vi styr hela processen och har lang erfaren-
het av ytbehandling kan vi sakra hog kvalitet. Det gor
ockséaattvikanerbjudavarakunderenfardigprodukt helt
enligt deras onskemal.

Hos Weland AB gors pulverlackering, medan dotter-
bolaget Weland Welded Components AB utfor vat-
lackering. Zinken Weland AB tar hand om varmforzink-
ning av stal. Vilket alternativ som passar bést beror pa
hur och var produkten ska anvandas.

LACKERING

Vi erbjuder vara produkter i bdde grundmalade och
fardiglackerade utforanden, for att passa olika behov
och 6nskemal. Ytbehandlingsarbetet utfors i moderna
och effektiva malningsanlaggningar. Eftersom vi har
stora lokaler kan vi arbeta med skrymmande objekt
upp till 10 x 10 meter for bade blastring och lackering.
Du kan vélja vilken nyans du vill ur hela RAL-skalan.

Pulverlackering ger ett mycket fint resultat och passar
sarskilt bra for produkter som anvands inomhus.
Vatlackering ar ett pa flera satt héllbart alternativ som
passar produkter som behdover en slitstark ytbehand-
ling men inte kan varmforzinkas.

For vatlackering arbetar Weland Welded Components
AB med fargtypen Polane, vars kdnnetecken ar den

minimala fargatgangen. Det gor den till ett miljomassigt
hallbart alternativ samtidigt som den ldga mangden
farg bidrar till att den torkar snabbt. Vatlackering med
Polane passar perfekt for produkter som ska anvandas
utomhus, men som av olika anledningar inte kan
varmforzinkas.

VARMFORZINKNING

Varmforzinkning ger det basta rostskyddet och passar
darfor sarskilt bra for stalprodukter som ska anvandas
utomhus. Vi kan aven lackera en produkt pa en varm-
forzinkad botten sé att den passar in i en specifik miljo.

Produkten som ska varmforzinkas doppas ned i ett
zinkbad med smalt zink. | kontaktytan mellan stal och
flytande zink sker en reaktion som bildar en jarn/ zinkle-
gering. Det innebar att zinkskiktet inte kan flaga av eller
rosta inifran. Zinken Weland AB, som utfor arbetet, har
en modern varmforzinkningsanlaggning i Ulricehamn.

BETNING

Vid svetsning och slipning av rostfria foremal skadas
ytskiktet. Om dessa ytor inte behandlas med betning,
ar risken for korrosionsangrepp stor. For att aterstélla
ytskiktet och fa en fullgod korrosionshardighet kravs
betning av godset.






+ Max. storlek: 4000 x 1500 mm
+ Noggrannhet: 3,5um + /300




KONTROLLMATNING

Vilagger stort fokus pé kvalitet i var produktionsprocess. Av den
anledningen har vi aven kontrollmatning av absolut toppklass.

Var avdelning for kvalitetskontroll har matutrustning av absolut hogsta klass
till sitt forfogande. | vart matrum har vi bland annat en CMM-maétutrustning av
imponerande méatt. Det massiva matbordet &r hela 5 x 2 meter och vager

19 ton. Vi kan mata detaljer i storlek upp till 4 x 1,5 meter med noggrannhet pa
3,5um + L/300.

Utdver CMM-utrustningen har vi dven olika typer av méatarmar for lite enklare
matningar.
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LAGERHALLNING

For storre kunder och/eller for produkter i storre serier kan vi pa ett rationellt
satt hantera lagerhallningen for kundens rakning.

Till vart forfogande har vi runt 8500 lagerplatser i vart automatlager déar ett antal
lagerhissar bidrar till en mycket effektiv logistik. Order sker exempelvis genom
avropshantering i nara samarbete med kunden.
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REFERENS

Har finner du ett litet axplock av vad vi gor for nagra av alla vara kunder idag.
Mojligheterna ar manga och genom engagemang och lyhordhet for vara
kunders behov skapar vi varde i deras verksamhet och lagger grunden for

langvariga och givande samarbeten.

ECO LOG, SKOGSMASKINER

Weland levererar laserskurna chassidelar for skordare
och skotare till Eco Log Sweden AB. Eco Log som finns
i Soderhamn, ar marknadsledande i Sverige for skogs-
maskiner. Skogsmaskiner med skotarklass 8 — 20 tons
lastkapacitet. 6-16 mm hogkvalitetsplat Weladox 700 E
anvands till chassidelarna for att tillgodose de stora
pafrestningar som &ar i skogsbruk. Weland hjalper
aven till att bocka och svetsa samman chassidelarna
efter kundens onskemal.

PIDO SHOP CONCEPT, INREDNINGAR

Pido Shop Concept ar ett inredningsforetag som produ-
cerar och séljer inredningar till ett stort antal varierande
branscher, som exempelvis butiker, hotell och restau-
ranger. Bolaget har sedan manga ar tillbaka anlitat
Weland for att bearbeta hyllplanen till inredningen genom
stansning och panelbockning. Pido Shop Concept ar
etablerade i Sverige, Norge och Danmark.

FOREQ, MASKINSVARD TILL EUROPAS
SKOGSINDUSTRI

Weland och Foreq har samarbetat sedan 2010. Samar-
betet borjade med att de tillsammans tog fram fixturer
for att tillverka en maskinsvardserie for skordare. Nar
produkten satte igang tillverkades 9000 maskinsvard
om éret. Idag tillverkas 16000 (30000) maskinsvard
om aret.

Weland laserskar maskinsvarden i 6,2 mm kallvalsad
pldt (42CRMo4). Nar laserskarningen ar klar, fraser
man ett spar runt svarden som ser till att kedjan
stannar péa plats. Efter tillverkningen pd Weland skickas
maskinsvéarden vidare till Foreq for att hardas, malas
och levereras till slutkund.
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ENVAC, SOPNEDKAST

Weland levererar ett 100-tal sopnedkast per ér till Envac
som ar varldsledande inom automatiserad avfalls-
hantering. Weland har tagit fram material, laserskurit,
bockat, rullat, svetsat, ytbehandlat och delmonterat.
Sopnedkasten har pulverlackerats for att gora dem
taliga mot vader och vind. Envac med 50 ars erfarenhet
inom avfallshantering, har 35 kontor i 22 lander. De
uppfann sopsugen, det vill sdaga vakuumteknik for
avfallshantering, i borjan av 1960-talet.

SWEDEN HYDRO SPORT, DETALJER TILL
VATTENRUTSCHKANA

Sweden Hydro Sport AB ar en ledande leverantor av
vattenrutschkanor. Till Himlabadet i Sundsvall har vi
pd uppdrag laserskurit de barande pelarna av rér med
dimension ¢ 508 x 10 mm i langd 10 200 mm. | pelarna
har det skurits urtag for infastningar, svetsats pa
fastoron och bottenplatta i dimension 850 x 850 x 40
mm. Fore leverans har konstruktionen varmforzinkats
pd Zinken Weland i Ulricehamn AB.

INERO, OVERSVAMNINGSBARRIARER

Inero AB ar ett foretag som arbetar med patenterade
oversvamningsbarriarer som ar mobila. Weland har
laserskurit, stansat och bockat komponenterna till
Inero AB. Platen &r i marint aluminium i kvaliteten
EN AW-5754 H22 och rorprofilerna i kvalitet EN 6063-T6.

ALSTOR, MASKINHYTT

Forsta gdngen Weland kom i kontakt med Alstor, en
svensk skogsmaskintillverkare, var pa Elmia Subcon-
tractor 2015. Ett samarbete tog fart och utvecklades
snabbt. Weland pabdrjade tillverkning av storre delen
av maskinhytten till Alstor 833 i Welands maskinpark.
Platdetaljer laserskars och ror i hoghallfast material
bockas, valsas och svetsas manuellt. Detaljerna slipas
och blastras, hytten lackeras och levereras sedan till
Alstor for montering.

Samarbetet har kommit att utvecklas till flera detaljer
saval till chassit som till dvriga delar av Alstors maskiner.
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ETT HALLBART FORETAGANDE

Alla foretag maste arbeta for att minska sin paverkan pa miljon.

Hos oss star produktionen i centrum och genom att vi kontinuerligt utvecklar

vara produktionsprocesser okar vi ocksa utnyttjandegraden av bade material och
energi. Vi har ett minimalt materialspill och det spill som &ndé uppstar skickar vi till
atervinning for att det ska kunna anvandas i produktionen av nya metallprodukter.
En cirkulédr och héllbar vardekedja.

Sjalvklart ar vi badde miljocertifierade enligt ISO14001 samt kvalitetscertifierade
enligt ISO9001.
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VARA MEDARBETARE

Stal bestar huvudsakligen av jarn och dess viktigaste legeringsamne
ar kol. Utan kolets egenskaper forsvinner det magiska i stalet. Var
karna och viktigaste bestandsdel ar var personal. Vi har skapat en
gemenskap dar vara medarbetares kunskap och erfarenheter ar
nyckeln till att var resa ar efter ar haller sin kurs. Det ar utifran den
filosofin vi skapar magi.
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R RESAN AR MALET]
r resa har bara borjat i},/éknar aldrig med att komma i mél./ Forlangs med varvag
mmer vi alltid hitta nya utmaningar, nya spannande losningar och nya forgreningar

irs alla vara investgririgar med varsam hand. Vi baserar var produktion pa en
h;)gteknologisk ochl| Ii;?hatsmart utveckling som bidrar tilllen battre varld fo
I%i)mmande generationer.
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0371-344 00 | info@weland.se | weland.se






