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for brandteknisk undersegelse af en bazrende staltrappe.
Der enskedes foretaget prevning i henhold til Dansk Standard DS
1051.1 "Brandprevning, Bygningsdeles modstandsevne mod brand"
(identisk med ISO 834 og NT FIRE 005).

1 Rekvirent
Weland & Senner A/S

Rugvanget 32
2630 Tastrup

2 Prevningsdato

I296-30=15:

3 Trappens betegnelse, angivet af rekvirenten

Betegnelse: Weland ligelebstrappe

Trappelebsdata:

Provningsrapporten ma kun gengives in extenso, i uddrag kun med instituttets skriftlige tilladelse.

Laboratorium, Industriholmen 21, 7650 Hvidovre. Telefon 3677 1799. Telefax 3677 1788
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4 Tegninger og beskrivelse af preveemnet

Trappens konstruktion og mal fremgdr af vedlagte tegning nr.
1-55000-1, som er fremstillet af rekvirenten og stemplet af
DBI.

Trappen blev 1996-10-14 opbygget af rekvirenten i Dansk Brand-
teknisk Instituts (DBI) kombiovn.

Trappen bestod af felgende hovedkomponenter, alle af stal:

Hovedkomponenter: - Vanger 170 x 55 x 5 mm, C-profil
- Dzkplade pa vanger, 2 mm
Popnitte pr 300 mm

- Kropafstivning, tykkelse 4 mm

- Gelznder, o42,4 x 3,25 mm

- Scepter, 242,4 x 3,25 mm pr. ca. 1200 mm

- Mellemgelznder, 26,9 x 2,6 mm

- Mellemscepter, 212 mm pr. ca. 112 mm

- Trappeafsats opbygget af:
Trinflade, 1000 x 500 mm afstivet
C-profil, 500 x 55 x 5 mm
Gavlplade, 500 x 70 x 3 mm

- Pladetrin opbygget af:
Trinflade, 1000 x 300 mm
C-profil, 300 x 55 x 5 mm
Gavlplade, 300 x 70 x 5 mm

- Gittertrin type TH6-S opbygget af:
Trinflade, 1000 x 200 mm
Sikkerhedsrammekant, 2 mm stalprofil
Gavlplade, 300 x 70 x 3 mm
Bagkant: 1000 x 105 x 3 mm

Trappen var opbygget med en trappeafsats i toppen, under denne
var monteret femten trin placeret som felger: Ferst 9 stk.
pladetrin og derefter et gittertrin. Derpd fulgte 2 stk.
pladetrin, et gittertrin, og nederst 2 stk. pladetrin.

Trappeafsats, pladetrin og gittertrin var fastskruet gennem
gavlpladerne til vangerne med to M12 bolte med skive og metrik
pa hver side.

Vangerne var forsynet med kropafstivning, ved en 50 mm bred og
4 mm tyk stalplade fastsvejst til vangerne under hver stander.

Trappen var fastgjort til den lodrette understetning (ovngav-
len) med ialt 4 stk. M20 ekspansionsbolte. 1 stk. per vange,
monteret i en fastgerelsesplade, bredde 45 mm tykkelse 10 mm,
pasvejst 1 enden af vangerne samt 1 stk. per gelander, monteret
i en fastgerelsesplade, bredde 80 mm tykkelse 10 mm, pasvejst
ca. 950 mm oppe pa sceptret.

Trappens fod var fastgjort med 1 stk. M20 ekspansionbolt ved
hver af vangerne gennem et L-profil 100 x 70 x 8 mm fastboltet
til vangerne med to M12 bolte.
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Provningsbetingelser

Provningen blev udfert i overensstemmelse med den i Dansk
Standard DS 1051.1 fastsatte prevningsprocedure.

Provningen blev foretaget i DBI’'s kombiovn, som var forhejet
med en overbygning.’

Temperaturen i ovnen blev malt med ni termoelementer,. se
tegning 1.1. Fem termoelementer var placeret i en hejde af ca.
2,5 m over ovnens bund og ca. 100 mm fra trappens sider, tre
langs den ene side (TERMO. 7, 9 og 11) og to langs den anden
side (TERMO. 8 og 10). To termoelementer var placeret i ovnens
gavl over trappeafsatsen ca. 3,6 m fra ovnens bund (TERMO 3 og
4) . De to sidste termoelementer var placeret gennem ovnens
afdzkning ca. 100 mm over to trappetrin i en afstand af hen-
holdsvis 1,0 m og 1,5 m over ovnens bund (TERMO. 1 og 2).

Belastningen pd trappen var 4,0 kN/m?, svarende til 1,0 kN pr.
trin. Belastningen bestod af dedvegt pa trinene.

Vagtene bestod af stdlblokke 100 x 200 x 632 mm. Disse blokke
var anbragt pa kantstillede fladjern 50 x 10 x 250 mm, saledes
at afstanden mellem stdlblokken og trinets overside var 50 mm.
Afstanden mellem fladjernene var 500 mm.

Provningens resultat

DBI tabel 1 og tegning nr. 1 viser minimum-, gennemsnit- og
maksimum- samt standardvardi af ovntemperaturstigningen.
Endvidere viser tabellen arealet under savel den malte tid-
temperaturkurve som under standard tid-temperaturkurven og
den procentvise afvigelse mellem de to arealer.

Under prevningen blev trappen holdt under stadig opsigt ved
hjzlp af ovnens videokamera. De relevante observationer er
anfert i felgende oversigt. Betegnelserne hejre og venstre er
set i forhold til videokameraets placering, som er vist pa
tegning nr. 1.1.

Tid [min] Observationer
0 Prevningen indledes
22 Hejre gelaznder deformeres nedad.

Venstre gelaznder deformeres ud mod ovnvaggen.

24 Hojre gelanderne deformeres yderligere nedad.
Venstre gelander deformeres som et "S".

26 Trappen har en har en stor nedbejning pa midten.

29 Hojre gelanderne deformeres yderligere nedad.
"g"-tendensen for venstre gelander udbygges.

30 Provningen afbrydes og kold luft blases ind i
ovn.
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Efter pf@vningen blev trappens deformation opmalt, tegning 1.2
viser deformationen af den hejre vange.

Fotografierne nr. 1 - 10 pad vedlagte fem fotoplaner viser:
1 -4 Trappen, for prevningen.

5 - 8 Trappen, efter prevningen.

9 Deformation af vanger efter prevningen.

10 Deformation af trappeafsats, efter prevningen.

7 Konklusion
En ligelebstrappe, fremstillet som beskrevet i denne prevnings-

rapport, tilfredsstiller de brandtekniske krav, der i Dansk
Standard DS 1052.1 stilles til en trappe med klassebetegnelsen

Barende BS-bygningsdel 30

nar den vandrette udlazgning ikke overstiger 4,25 m og belast-
ningen ikke overstiger 4,0 kN/m°.
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